ARHEOLOGIE EXPERIMENTALA.
CONFECTIONAREA UNELTELOR PREISTORICE
DIN PIATRA CIOPLITA

Marius Barbu

Arheologia Experimentald este o stiintd care are ca scop aflarea de
adeviruri istorice, ea foloseste diferite metode, tehnici, analize si abordiri pentru a
crea §i a testa ipoteze sau interpretatii bazate pe o sursi istoricd arheologica precum
structuri antice sau artefacte.'

Arheologia ca stiintd, ce are drept scop obtinerea de informatii (cat mai
multe i mai precise) despre oamenii §i societdtile ce s-au succedat de-a lungul
timpului, trebuie sa foloseasca toate mijloacele ce pot oferi aceste informatii.

Arheologia experimentald vine cu ceea ce ¢ definitoriu pentru o stiinta,
experimentul. Un experiment este, prin definitie, o metodd a stabilirii unei
concluzii rezonabile, in ciuda ipotezelor initiale, prin incercari sau teste’.

Arheologia experimentala nu trebuie sa fie confundata cu ducerea traiului in
mod istoric sau cu incercarea de a imita anumite momente istorice care s-au
petrecut de-a lungul timpului. Aceasta este o stiintd care are ca scop aflarea de
adeviruri istorice ® prin metode originale caracteristice epocii care se vrea
experimentati.

Unul dintre principalele moduri de a practica arheologia experimentala este
acela de a produce obiecte din trecut, folosind numai tehnici contemporane cu
obiectul respectiv .

Aceastd metodd am ales-o §i eu, in cele ce urmeazi incercand si realizez
unelte si arme din piatré cioplitd, folosindu-ma de spargerea pietrei cu o alta piatra,
asa cum ficeau strimosii nostri In vremea cind nu aveau la indemana ciocanul din
fier si cind rocile reprezentau principala sursi de materie primd pentru
.ustensilele” lor.

Uneltele din piatra cioplitd au constituit apanajul omului inca de la aparitia
acestuia. De fapt, calitatea de a-si fi confectionat singur uneltele constituie si
criteriul potrivit cdruia primii hominizi se diferentiaza de animale in urma cu
aproximativ 2Ma.

Daci la inceputul Paleoliticului Inferior uneltele litice erau cét se poate de
simple, in decursul timpului, diferitele tipuri de hominizi si-au imbunatitit tehnicile
de lucru, crednd unelte din ce In ce mai complexe, astfel incidt in cursul
Paleoliticului Superior utilajele oamenilor sd devina mult mai elaborate.

! http://ro.wikipedia.org/wiki/Arheologie_experimental%C4%83
2 Reynolds, 1999, p. 157

? http://ro.wikipedia.org/wiki/Arheologie_experimental%C4%83
* Ibidem
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48 Confectionarea uneltelor preistorice din piatrd cioplita

Utilizarea uneltelor de piatra cioplitd nu a luat sfarsit odatd cu incheierea
»Epocii Pietrei Cioplite”, in Mezolitic §i mai cu seamd in Neolitic tehnicile de
cioplire si retusare ale pietrei se dezvolta i mai mult, sedentarizarea comunitatilor
umane permitind indivizilor sd acorde mai mult timp perfectiondrii uneltelor, iar
abordarea unor noi stiluri de viatd cerdnd automat crearea unor noi tipuri de
utilaje. Nici in Eneolitic cdnd omul descoperd primele metale (cuprul si aurul) si
chiar mai apoi in Epoca Bronzului, cdnd omul inventeazi primul aliaj (bronzul),
uneltele de piatrd nu sunt in totalitate inlocuite, metalele incd destul de rare,
scumpe si greu de procurat fiind utilizate cu predilectie in confectionarea
podoabelor si a armelor. Chiar dacd devin din ce in ce mai rare §i mai
nespecializate, uneltele de piatrd cioplitd se regdsesc si la inceputurile Epocii
Fierului, putind afirma cd in ceea ce priveste continentul european, omul
inlocuieste pe deplin uneltele din piatra cioplitd cu unele metalice abia in urma cu
3000 de ani.

Comparand intervalul de timp, de aproximativ 2Ma de ani in care omul a
utilizat i implicit a confectionat unelte din piatrd cu perioada de doar 3000 de ani
in care nu a mai facut acest lucru, putem trage concluzia ci cea mai indelungati
indeletnicire a omului a fost aceea de a ,,sparge piatrd” In vederea confectionarii
uneltelor si armelor necesare desfasurarii activititilor sale de zi cu zi.

O activitate atdt de intensa desfisuratd pe o perioadd extrem de lungi a
existentei umane a ldsat probabil urme adanci in subcongtientul umanititii, nu de
putine ori vazdnd copii de varste fragede care incercau sa spargd pietre, fira a fi
indemnati sau instruiti in acest scop.

In cele ce urmeazi voi incerca si experimentez confectionarea mai multor
unelte preistorice din piatrd cioplitd, urmand etapele indicate de specialistii in
domeniu, etape pe care probabil le urmau §i oamenii preistorici.

I. Colectarea materiei prime. O primd etapd, in ceea ce priveste
confectionarea uneltelor din piatrd cioplitd, o reprezintd gasirea §i colectarea
materiei prime.

Cu sigurantd c@ primii indivizi care au inceput sd utilizeze pietrele, in
vederea confectiondrii unor unelte necesare activitatilor lor, au folosit materialul
litic care se gdsea la indemana, lipsa de experientd a acestora dar si simplitatea
utilajelor de care aveau nevoie permitdndu-le sia nu fie pretentiosi in ceea ce
priveste sortarea materiei prime.

Odatéd cu trecerea timpului, experienta cioplitorilor de pietre a crescut,
uneltele au devenit din ce In ce mai complexe, iar oamenii au inceput sa sorteze
rocile in functie de calitdtile lor, cdutand zonele in care se gisea materialul litic cel
mai bun.

In anumite epoci, precum Epoca Neolitici, specializarea cioplitorilor dar
§i crearea unor arme §i unelte din piatra tot mai elaborate, au dus la ciutarea unor
tipuri de roci cu calititi exceptionale, precum obsidianul sau anumite varietiti de
silex.. Lipsa unor astfel de roci in anumite zone sau arii culturale a dus la un
adevdrat comert cu piatrd, pretiosii galeti fiind transportati la sute de kilometrii
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distantd, acest lucru demonstrand incd odatd importanta materiei prime litice in
Preistorie.

In vederea realizarii experimentelor ce vor fi discutate mai jos, am utilizat
un numdr de 82 galeti, ce reprezintd materia primd provenind din mai multe surse
(PL.I). Datorita faptului c@ activitatea mea s-a desfdsurat in apropierea localititii
Deva (judeful Hunedoara), o zon cu o intensa locuire preistorica, cele mai multe
dintre sursele folosite sunt surse locale, o exceptie reprezentdnd-o Valea Prutului,
zond cunoscuti pentru calitatea deosebita a silexului de acolo.

Desi pentru oamenii preistorici cu siguranti nu conta natura rocilor, modul
lor de formare, clasificdrile sau denumirtle lor modeme, ci doar proprietitile si
calitdtile acestora, totusi voi incerca si descriu trasaturile materiilor prime folosite
de mine, impartind galetii atat in functie de Insusirile lor cét si in functie de sursa
de colectare.

Inainte de a incepe aceasta descriere trebuie insd sa mentionez faptul ci
dupd cum spunea si domnul Marin Cérciumaru °, fiecare galet are propriile sale
caracteristici, doi galeti din acelagi material provenind din aceeasi sursa de materie
prima putdnd avea proprietati total diferite. Mai mult, in unele cazuri acelasi galet
poate avea zone cu rocd avand caracteristici clar diferite. Spre exemplu, un galet de
jasp (PL.II — 1), colectat de pe Valea Roatei , are trei tipuri de piatra total diferite
cu calitati foarte diverse (PL. II — 2, 3), aschiile desprinse de pe acesta aratind
acest lucru. Prima aschie (PL. II — 4A) are o culoare maronie §i pe alocuri cenusie,
textura neteda si s-a desprins foarte bine. A doua aschie (PL. II — 4B), de culoare
cenusiu — albastruie, are o texturd mai rugoasd, dar desprinderea s-a realizat bine.
Ultima aschie (PL. II — 4C) are un aspect pestrif, maroniu — galbui, texturd foarte
zgrunfuroasa §i desprindere proasta. In consecints, desi fac parte din acelasi galet,
cele trei aschii dau impresia c@ provin din trei tipuri diferite de materie prima.

1. Valea Roatei (Nandru) — reprezintd o zond cu o intensd locuire
preistoricd, in pesterile din zond descoperindu-se insemnate dovezi paleolitice,
neolitice, eneolitice si de epoca bronzului .

Din punct de vedere geografic, pardul Valea Roatei (PL. I — 1) izvorigte
din Muntii Poiana Rusca, fiind un afluent al rdului Cema.

Materia primd sub forma de galeti (PL.III — 1) abunda pe intreg cursul
mijlociu si inferior al Vaii, acest lucru constituind probabil unul dintre principalele
motive ale atragerii populatiilor preistorice in zon.

Din totalul de 82 de galeti adunati in vederea realizirii acestei lucrari, 15
reprezintd numarul bolovanilor colectati din acest punct. Culegerea pietrelor s-a
realizat in conditii bune deoarece addncimea micd a apei a permis colectarea
materialului chiar din albia pardului (dar i de pe mica sa luncd), apa acestuia
spaland galetii, care au devenit ugor de recunoscut dupd trasaturile cortexului lor.
Recunoasterea materiei prime dupa aspectul cortexului reprezintd cea mai

* Carciumaru, 2000, p. 17
® Luca, 2005, p. 105 _
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importanta metodd de sortare primara a acesteia. Chiar daca natura, tipul sau locul
de provenienta influenteaza foarte mult felul in care aratd pietrele, totusi rocile care
se preteazd spargerii in vederea obtinerii muchiilor tiioase au cateva trasaturi
definitorii ale cortexului.

Exceptdnd materiile prime de proastd calitate (cuartit, argilit), aproape
toate tipurile de roci cu sparturd concoidald (vdzute si utilizate de mine) nu au un
cortex neted. Astfel, silexul, indiferent de tipul si zona de provenientd, are un
cortex cu foarte multe gaurele, uneori giunos (aceastd proprietate fiind in directd
legatura cu procentul de impuritati ale galetului), culoarea variind de la o zona la
alta. Profunzimea si densitatea gaurelelor este direct proportionald cu calitatea
materiei prime, iar diametrul acestora este invers proportional. Adica, un silex de
buna calitate are cortexul intesat cu gaurele mici $i adanci.

Alte roci cu un cortex ce are proprietiti asemindtoare cu cele ale
cortexului silexului sunt cuartul si obsidianul, cu specificarea ca in aceste cazuri
cortexul este translucid. In cazul rocilor din categoria jaspului, calcedoniei si
opalului, cortexul este brizdat de liniute curbate adancite, ce deseneazd formatiuni
care dau aspectul unui ,pdr cret”. Si in acest caz, densitatea, addncimea si
dimensiunile liniutelor preconizeaza calitatea materiei prime. Astfel, un galet de
buna calitate va avea un cortex cu liniute mici, dense si adancite.

Nu am Intilnit cazuri in care sub un cortex care preconiza o materie primi
de calitate mai putin buna sd descopar un material litic de buni calitate, dar au
existat mai multe cazuri in care sub un cortex ce preconiza o calitate superioara, s3
gasesc doar un mic invelis de piatrd bun din punct de vedere calitativ, urmat de un
miez mult mai prost. (PL. II — 5) Acest lucru este stipulat si de citre domnul Marin
Carciumaru: ,,... zona subcorticald a numitor varietati de silex prezintd calititi
deosebite 1n aplicarea tuturor tehnicilor, in timp ce inima blocului poate si fie
mediocra” 7.

Cei 15 galeti colectati de pe Valea Roatei pot fi impartiti, in functie de
tipul materiei prime, dupa cum urmeaza:

a) - Galeti de silex — 6 la numir, au un cortex mat, cu géurele, de culoare maro
inchis sau negricios (PL. III — 2A). Miezul galetilor poate avea o gama de culori
cuprinsd intre cenusiu §i maro deschis, este translucid si prezintd microorganisme
in compozitie. (PL. III - 2B).

b) - Galeti de jasp — 4 la numdr, au un cortex mat, cu liniute curbate adancite, avind
culori de cenusiu deschis §i maroniu — gélbui. (PL. III — 3A) Miezul galetilor are un
aspect pestrit, datorat celor douad culori de gri si maroniu care se intercaleazi
(predominand culoarea gri), iar textura §i calitatea variabile. (PL. ITI - 3B)

c) — Galeti de calcedonie — 2 la numar, au un cortex opac, cu aspect de ,,par cret” si
o culoare maronie, iar miezul mat prezintd variatii de culoare de la maroniu la
cenusiu §i texturd foarte find si lucioasa.

7 Carciumaru, 2000, p- 17 )
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d) — Galeti de opal sau jasp rosu— 2 la numir, cu cortex opac, cu aspect de ,,par
cret” si culoare rosiaticd (PL. III — 4A), au miezul rosu, mat si fin la pipait. (PL.
I1I - 4B)

e) — Galet de argilit — prezintd un cortex foarte fin, maroniu deschis, mat, miezul
pastrand caracteristicile cortexului, diferentiindu-se prin culoarea mai deschisa si
prin textura mai putin fina.

Nu am discutat despre calitatea fiecdrui tip de materie prima, pentru ci
aceasta variaza de la un galet la altul sau chiar in interiorul aceluiasi galet , astfel
incét chiar daca cel mai bun material litic descoperit de mine in zoni il reprezinta
unii dintre galetii de silex , altii dintre ei erau net inferiori galetilor de calcedonie
sau de opal.

2. Dealurile limitrofe Viii Roatei (PL. I — 2)- reprezintd sursa din care
valea mai sus amintitd isi adund materia prima. Mergidnd in amonte pe Valea
Nandrului §i ajungand la confluenta Viii Roatei cu Valea Boului am observat ca
galetii de silex si jasp se mai giseau doar pe prima dintre acestea. Cercetdnd zona
am constatat ci pe versantii dealurilor din stdnga Viii Roatei apar din loc in loc
zone spélate de torenti, ce scot la iveald materia prima. Aceasta are o abundent si
o diversitate foarte mare, iar pentru lucrarea de fatd am ales 8 galeti impartiti dupa
cum urmeaza:

a) — Galeti de silex — in numdr de 4, au cortexul mat, negricios sau maroniu §i
presarat cu gaurele, iar miezul gri sau de culoarea mierii, transtucid §i cu procente
variabile de impuritati. (PL. IV - 1)

b) — Galeti de jasp — 4 la numaér au cortexul fie gri sau maroniu, fie géalbui, mat si
cu linii curbate adéancite, iar miezul mat, de culoare gri sau galben. (PL. IV - 2)

3. Herepeia — este un sat care apartine comunei Vetel din judetul
Hunedoara, pe teritoriul cdruia o creasta de deal constituie o zond de unde poate fi
colectatd materie primai litica. (PL. I - 3)

Dealul, nu foarte inalt, se afld la aproximativ 3 km sud fatd de Valea
Muregului §i nu a fost semnalat prezenta materiei prime in zond, probabil datoritd
faptului cd nu exista nici un pardu care sa spele zona si sa transporte galetii, ca in
cazul Viii Roatei. in partea de nord a dealului se afld un platou foarte intins, cu
vizibilitate buna asupra Viii Muresului. Desi in zond nu au fost incd semnalate
dovezi ale unor locuiri preistorice, pozitia si sursa de materie prima din apropiere
fac foarte posibila existenta de vestigii arheologice aici.

Colectarea materiei prime s-a facut in conditii foarte bune, deoarece galetii
se afld la suprafata, iar torentele formate in urma ploilor au facilitat identificarea
lor. Materialul litic este foarte variat, iar cei 15 galeti selectati pentru aceastd
lucrare pot fi impartiti si descrisi astfel:

a) — Galeti de silex — 5 la numir, se impart in doua categorii. In prima categorie
intrd doi galeti avand cortexul mat si cu giurele, de culoare maro (PL. V — 2A).
Miezul acestor galeti are caracteristici foarte asemandtoare cu cele ale silexului de
pe Valea Roatei (PL. V — 2B). A doua categorie este reprezentatd de trei galeti
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specifici Dealului Herepeii. Cortexul, gri — maroniu, este mat, cu gaurele, (PL. V -
1A) iar miezul cenusiu deschis cu pete albe, aproape opac. (PL. V — 1B)

b) — Galeti de silex ,,banatean” — 2 la numdr, au cortexul maroniu, mat §i cu giurele
(PL. V — 3A), iar miezul, de o calitate foarte bund, este maro sau gilbui, cu
vinisoare negre, mat §i cu texturd foarte fini. (PL. V — 3B)

¢) — Galeti de opal sau jasp rogu — 2 la numadr, au cortexul rosu, mat i cu aspect de
,par cret” (PL. VI — 2A), iar miezul, rosu si opac (PL. VI — 2B), este foarte
asemdnator cu jaspul rosu de pe Valea Roatei.

d) — Galeti de jasp — in numdr de 2. Unul dintre ei are cortexul galben, cu aspect de
»-par cret”, iar miezul, galben, este de o calitate proastd, apropiati de cea a
argilitului (PL. VI - 4). Al doilea galet, de culoare gri, are insugiri identice cu cele
ale jaspului gri de pe Valea Roatei.

e) — Galet de calcar silicifiat — cu cortexul gaunos, de culoare albicioasi, mat, are
miezul cenusiu deschis, poros la pipdit, brizdat de formatiuni cristaline, prezentand
o desprindere foarte buna.

f) — Galet de cuart — are un cortex alb — gilbui, translucid, ce prezintd giuri de
dimensiuni variabile (PL. VI — 1A). Miezul este alb, transparent, cu o texturd
semifina (PL. VI — 1B), la spargere formand muchii tdioase dar nu foarte regulate.
g) — Galet de gresie silicioasd — are un cortex maro §i mat, miezul cenusiu inchis,
cu texturd poroasa, clivand destul de bine.

h) — Galet de argilit — are cortex gilbui, fin, miezul fiind mai deschis la culoare §i
mai poros.

Materia prima recoltata din punctul Herepeia s-a dovedit a fi foarte variata,
unele tipuri de roci fiind identice sau foarte asemanitoare cu unele de pe Valea
Roatei, fapt datorat probabil apropierii geografice a celor doud puncte, dar existand
si material litic specific acestei surse.

4. Zona Cherghes- Cérjiti — se afla situatd intre Herepeia §i Valea Roatei
(PL. I — 4) si prezintd mai multe puncte cu materie prima situate pe platouri si
dealuri , unde galetii sunt usor de colectat datorita torentilor ce spala periodic zona
(PL.IV=-3).

Pe un platou situat la iesirea esticd din satul Cherghes, am putut observa
faptul cd existd foarte multe aschii si resturi de debitaj (PL. IV — 4) ceea ce poate
indica prezenta unui punct (atelier de debitaj) preistoric in acest punct.

Cei 9 galeti colectati de aici pot fi impartiti dupd cum urmeaza:

a) — 4 galeti de silex (PL. IV — 5§) cu insusiri identice cu silexul de pe Valea
Roatei.

b) — 3 galeti de jasp gri identic cu cel de la Herepeia.

c) — 2 galeti de ,,silex banatean” (PL. IV — 6) foarte asemanitor cu cel descoperit
la Herepeia.

Atét zona Cherghes - Carjiti, cdt si Herepeia si dealurile limitrofe Vaii
Roatei prezintd citeva caracteristici foarte aseméanatoare (materia prima aproape
identicd; pozitionarea surselor pe indltimi; solul lutos §i rogiatic sau prezenta in
imediata apropiere a fosilelor marine), m-au condus spre concluzia c¢i cele trei
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puncte reprezintd o sursd unitard ce apare ca o linie ingustd, orientatd Nord- Sud,
intre Valea Muresului si Valea Nandrului.

5. Valea Cemei — este un afluent al raului Mures, viarsiandu-se in acesta la
Est de Deva. (PL. I - 5) Cursul sau inferior reprezintd o buna sursé de colectare a
materieil prime, nivelul relativ mic al apei, permitdnd adunarea galetilor de tipul
celor de la Nandru chiar din albie. Cei 7 galeti de aici sunt impartiti astfel:

a)2 galeti de silex de Nandru (PL. VII - 1)

b) 2 galeti de jasp avand cortexul mat, maro si cu liniute curbate, si miezul
maroniu- géilbui §i mat.

c) 3 galeti de argilit cu un cortex maroniu sau galben, mat st foarte lucios si miezul
mai deschis la culoare §i mai poros.

6. Valea Streiului (PL. I — 6) - reprezintd o sursd mediocrd de materie
primd, deoarece desi conditiile de colectare sunt foarte bune densitatea acesteia e
foarte mica. Cei 5 galeti adunati de aici pot fi impartiti dupa cum urmeaza:

a) Galeti de jasp — 3 la numar, 2 cu cortex maroniu §i miez galben(PL. VII — 3) si
unul rogiatic(PL. VII — 4), nu au calitate foarte buna.
b) Galeti de argilit — 2 la numdr, sunt la cei cu cei din Cemna.

7. Cursul mijlociu al Viii Muresului — reprezintd una dintre cele mai
importante zone cu locuiri preistorice din tard. Motivele pentru care aproape toate
populatiile ce au trecut prin zond au hotarat si se stabileascd aici sunt extrem de
variate. Pe de o parte, Valea Muresului reprezintd o cale de acces intre Cdmpia
Tisei si Depresiunea Transilvaniei, cale urmati de turmele de animale ce
constituiau principala sursi de hrand a comunitétilor paleolitice. Mai apoi, solul
fertil al luncii Muresului a constituit si el un motiv pentru care populatiile neolitice
s-au agezat in zond. Dar Valea Muresului a mai oferit §i materie prima litica pentru
comunititile preistorice.

Zona din care au fost stringi galetii necesari efectudrii experimentelor se
intinde pe lunca sudica a Muresului, pe teritoriul satelor Vetel si Mintia din judetul
Hunedoara. (PL.1-7)

Materialul litic a putut fi colectat doar de pe o fasie ingustd de pe marginea
apei, lunca raului fiind acoperitd cu mal, iar albia filnd mult prea adidncid. Din
aceastd cauzai, stringerea galetilor nu s-a putut realiza decét in perioadele in care
nivelul apei raului era scazut. Au fost strdnsi un total de 10 galeti, avand trasaturi
foarte variate, lucru datorat probabil faptului c bazinul de colectare foarte mare al
rdului Mures strange materie primad provenind din multe zone. Lungimea mare a
acestui rdu determind §i strAngerea multor roci ce nu prezintd spéarturd concoidald
sau aceasta este de proasta calitate (cuartitul),drept urmare densitatea pietrelor ce se
preteazi cioplirii este mult mai redusa decét pe Valea Roatei.

Cei 10 galeti strangi din aceastd zona pot fi impartiti astfel:

a) — Galeti de silex — 4 la numdr, avand caracteristici foarte variate. Primul galet

are cortexul mat, de culoare cenusiu — negricioasd (PL. VIII — 1A), iar miezul de

culoare gilbui — cenusie, usor translucid, inesat cu formatiuni cristaline (PL. VIII

— 1B). Al doilea galet are un cortex galben si mat, miezul fiind albicios si foarte
www.mcdr.ro / www.cimec.ro



54 Confectionarea uneltelor preistorice din piatra cioplita

translucid. Al treilea galet, cu aspect gdunos, are o culoare gilbui — maronie, iar
miezul, gilbui si translucid, este de proastd calitate, fiind plin cu impuritati.
Ultimul galet, de culoare maro deschis, cu giurele foarte pronuntate, are un miez
negricios, putin translucid si de foarte buna calitate.

b) — Galeti de cuartit — au fost colectati doi, dar Valea Muresului abunda in aceasta
materie prima. Cortexul este neted si de culori foarte variate, iar miezul variaza de
la un galet la altul, neatingand o calitate prea buna (PL. VIII - 3).

¢) — Galet de menilit — are un cortex mat si de culoare albicioasa (PL. VIII — 2A)
iar miezul, de foarte bund calitate, este stratificat, avdnd o culoare neagri, cu
vinigsoare mai deschise. (PL. VIII - 2B)

d) — Galet de jasp — are un cortex maroniu deschis, cu aspect de ,,par cret”, iar
miezul, gilbui si mat, este fin la atingere, dar prezinta fisuri care ingreuneaza
debitajul.

e) — Galet de gresie silicioasd — are un cortex maro, mat, cu liniute curbate putin
adancite,care dau aspectul de ,,par cret” fin, de culoare maroniu inchis, iar miezul
este cenusiu, poros la atingere §i se preteaza bine cioplirii. (PL. VIII — 4)

f) Galet de argilit — are un cortex maroniu, mat, neted, fin, iar miezul este gilbui,
poros la pipait, cu sparturd foarte concoidala, dar cu rezisten{d scazuta.

8. Zona Bretea Muresanad - se afld la Nord de Mures (PL. I — 8) si pe
péraurile de aici apar un numir insemnat de galeti de jasp si opal asemdnatori cu
cei de la Brotuna Basarabasa®. Cei 5 galeti colectati de mine sunt fie galbeni (PL.
VII - §), fie rosii (PL. VII — 6), au cortexul mat §i cu ,par cret”, iar miezul
asemandtor la culoare este de calitate foarte buna.

9. Sarmizegetusa - Hobita — reprezintd un punct situat in partea de sud —
vest a Tarii Hategului (PL. I — 9), in apropierea orasului Hateg, domnul Marin
Cérciumaru semnalizind prezenta silexului’.Zona este cunoscutd mai cu seama
datoritd localizdrii in acest areal a capitalei Provinciei Dacia, Colonia Augusta
Dacica Ulpia Traiana Sarmizegetusa. Dar in acelasi areal au fost localizate si
locuiri preistorice. Zona este strabadtutd de la sud la nord de paraul Sarmizegetusa,
in perimetrul acestei ape aparand ocazional roci ce prezintd sparturd concoidala.
Totusi raritatea galetilor utilizabili in confectionarea uneltelor de piatra cioplitd nu
recomandd zona ca una foarte bund in colectarea materiei prime.

Am recoltat, in vederea debitajului, 4 galeti, ce pot fi clasificati astfel:

a) — Galeti de silex — 3 la numdr, avand cortexul negricios, mat §i cu giurele, iar
miezul albicios §i translucid, calitatea diferind de la un galet la altul, in functie de
procentul de impuritdti continut (PL. IX - 1).

b) — Galet de calcedonie — cu cortexul maro, mat §i gdunos, are miezul de foarte
buna calitate, asemanator cu cel al silexului banatean, avind culoare maronie sau
gilbuie. (PL. IX - 2)

¥ paunescu, 2001, p. 224-225
® Carciumaru, 2007, fig. 21
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10. Valea Prutului — reprezinti o zona cu o bogati locuire preistorica, fiind
foarte cunoscuti calitatea silexului din aceasta zona, care in anumite perioade a fost
transportat la mari distante.

Galetii pe care i-am debitat in vederea realizirii acestor experimente au
fost recoltati din satul Sadoveni, comuna Manoleasa, judetul Botosani (PL. I — 10),
de citre domnisoara Monica Vintild, care mi i-a pus la dispozitie.

Galetii au avut dimensiuni reduse, dar probabil cd si in Paleolitic rocile
transportate pe distante lungi nu erau foarte mari datorita faptului ca mijloacele de
transport (lipsa tractiunii animale) nu permiteau acest lucru. Din acelasi motiv este
foarte probabil ca materia prima si fi fost transportatd sub forma unor nuclee gata
preparate, evitand transportarea partilor nefolositoare sau a galetilor ce nu aveau
calitatea dorita.

Cele patru pietre pe care le-am utilizat aveau un cortex alb — cenusiu
deschis, cu gaurele fine i se incadrau in tipul ,,silexului de Prut”. (PL. IX - 3A)
Miezul galetilor a variat coloristic de la cenusiu — albicios la cenugiu foarte inchis,
avand fara exceptie pete albe. (PL. IX — 3B) Din cei patru galeti, trei au permis
obtinerea unor sparturi concoidale de foarte buna calitate, iar al patrulea, desi a
prezentat muchii tdioase, s-a spart iregulat.

I1. Debitajul pieselor. Dupi obtinerea materiei prime, urmétoarea etapa in
confectionarea uneltelor din piatri cioplita, o reprezintd debitarea pieselor.

De-a lungul timpului cei ce au spart piatra au dezvoltat diferite tehnici de a
fragmenta galetii in vederea obtinerii unor unelte care le erau necesare. Cu
siguranta ci fiecare individ si-a creat propria sa metoda si ,,filosofie” de debitare, in
functie de necesititile sale, de intelectul sdu, de mogstenirea culturald pe care o
primise §i de gradul de invatare §i perfectionare la care ajunsese, dar specialistii in
domeniu au ajuns la concluzia ci existd anumite tehnici mari de debitaj ce s-au
succedat de-a lungul timpului.

In cele ce urmeazi voi aplica aceste tehnici de debitaj asupra unor galeti,
incercand astfel s analizez cat mai bine rezultatele obtinute.

1. Tehnica debitajului abbevillian si acheulean

Aceasti tehnica a fost utilizatd in cursul paleoliticului inferior, fiind cea
mai simpld dintre tehnicile de debitaj. Oamenii care foloseau aceastd tehnicd nu
aveau nevoie de unelte foarte complexe, ei incercand fie sa desprinda aschii mari §i
taioase, fie si-si confectioneze unelte simple de genul chopper sau chopping — tool.

Acest tip de debitaj utilizeaza percutoare dure si nu presupune o pregéitire
prealabild a galetului '°.

Am incercat si exemplific aceastd tehnici utilizdnd un galet de opal rosu,
provenit de pe Valea Roatei (PL. XI - 1), de forma usor ovala, avind diametrul
maxim de aproximativ 12 cm. Percutorul din cuartit pe care 1-am folosit avea forma
aproximativ rotunda, cu diametrul de aproximativ 7 cm. (PL. X — 1B) Prima
loviturd a fost aplicatd la capatul ingust al galetului, dislocdnd o agchie de

10 Carciumaru, 2000, p. 39 )
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dimensiuni relativ mici. (PL. XI — 2) Am continuat desprinderea de aschii
consecutive (din ce in ce mai mari) urménd acelasi plan de lovire, obtinind astfel o
unealtd de tip chopper. (PL. XI — 3) Utilizand negativele desprindere ale acestor
agchii drept planun de lovire, am obtinut desprinderea unor aschii de pe cealaltd
parte a galetului (a aceluiasi capit). Astfel am obtinut un utilaj de tip chopping —
tool (PL. X1 — 4) avand o parte activa relativ dreaptd, precum si o serie de aschii
taioase, unele regulate (PL. XI - 5§).

Un alt mod de confectionare a acestui tip de unealti consta in faptul ca dupa
desprinderea fiecarei agchii, utilizim negativul de desprindere a acesteia ca plan de
lovire pentru desprinderea urmatoarei aschii, alternand dislocarea aschiilor de pe cele
doua fete, obtindnd astfel o parte activa sinuoasa si nigte agchii mai putin regulate.

2. Tehnica ,,percutorului dormind”

Aceasta tehnica denumita si ,,debitaj clactonian”, ,,pe nicovald”, sau ,,bloc
contra bloc” presupune existenta unui percutor de dimensiuni mari §i foarte stabil
asezat pe sol, urmand ca nucleul tinut in méani sa fie lovit de acesta .

Schema percutiei ,,bloc contra bloc” %,

In vederea realizarii acestui tip de debitaj am utilizat un galet de silex, de
calitate medie, provenit de pe Valea Muresului, cu un diametru de 8 cm. Dupa ce
am desprins o agchie mare (PL. XII - 1), am transformat negativul de desprindere
al acesteia in plan de lovire pentru urmatoarele desprinderi. Piesele obtinute in
acest fel (PL. XII — 3) sunt iregulate, avand unele caracteristici precum: lungime
redusa, latime §i grosime mari, marimea bulbului (PL. XII - 2) si a ondulatiilor de
desprindere variind in functie de forta si unghiul de lovire (urméand a discuta mai pe
larg despre acest fapt intr-un subcapitol viitor).

" Ibidem
12 Bordes, 1961, p. 15, Fig. 3 - 5B _
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Acest tip de debitaj nu este unul foarte eficient deoarece pot fi debitate un
numdr redus de agchii, fiind nevoit si renunt la debitaj desi nucleul era inca destul
de mare.

3. Tehnica ,,percutiei sprijinite”

Aceastd tehnicd presupune existenta a trei galeti. Prima piatrd este de dorit
sa fie mare §i stabila, de preferabil greu casabild, asezatd pe sol si jucidnd rol de
,»Sprijinitor ” sau de ,,nicovala ”. A doua piatra este de fapt galetul ce urmeaza a fi
debitat, iar a treia este reprezentatd de percutorul care trebuie si fie destul de mare
si obligatoriu dur (de naturd liticd). Despre acest tip de percutie domnul Marin
Carciumaru spune ci: ,Jovirea se face pe directie verticala ”, ,produce stigmate
specifice ” si ,,este intrebuintatid mai ales pentru a cripa galetii ” *°.

Eu sunt de parere ci acest tip de debitaj este foarte la indeméina mai ales
pentru cei ce nu detin o experienta prea mare in privinta debitajului litic. In vara
anului 2006, adica cu trei ani in urma fatd de data redactérii acestei lucrari, ma
aflam la inceputurile incercarilor mele de a sparge piatra (exceptand faptul ca in
timpul copildriei am spart §i eu pietre, ca mai toti copiii, fird a avea un scop
anume) §i cea mai ugoard metoda de a obtine piese tdioase mi se parea aceasta.

Ceea ce descrie domnul Carciumaru mai sus reprezintd forma cea mai
putin specializatd a acestei proceduri de debitaj si intr-adeviér este folositoare la
cripatul galetilor mari §i cu proprietatea de a forma spérturi concoidale mai redusi
(pietrele mai proaste din punct de vedere calitativ cliveaza mai greu), in acest caz
percutorul de dimensiuni comparabile cu cele ale galetului ce urmeaza a fi debitat
putdnd fi chiar aruncat asupra acestuia pentru a marii forta de impact. Dar acest tip
de percutie poate fi specializat si cu el se pot obtine piese litice destul de bune.

Pentru a demonstra acest tip de percutic am ales un galet de silex mediu
din punct de vedere calitativ, (PL. IX — 1) colectat din zona Sarmizegetusa -
Hobita. Dupi ce piatra a fost cripatd, utilizdnd procedeul de mai sus, am sprijinit
bucata mai mare pe o ,nicovald ” , am fixat-o cu una dintre méni §i folosind
spartura drept plan de lovire am inceput s@ debitez, utilizdnd ca percutor o piatrd de
rdu, conglomerati, de forma ovaloidéd cu dimensiuni maxime de aproximativ 10 cm
(PL. X - 1C). Atunci cind am lovit aproape vertical am obtinut aschii mari gi
groase, cu un bulb pronuntat si prelungit (PL. XIII — 1A; 1B). Micsorand unghiul
dintre directia de percutie si planul de lovire am reusit sa obtin un punct de percutie
mai apropiat de marginea planului de lovire (o lovire verticald foarte aproape de
aceastd margine produce doar sfairdmarea unor bucdtele din galetul debitat), piesele
obtinute fiind aschii sau lame de tipul ,,a dos ”(PL. XIII — 3), subtiri (unele dintre
ele si inguste), cu bulb mult mai redus (PL. XIII - 2). Un viciu al acestei metode de
debitaj este acela ca unele piese (de obicei cele mai subtiri $i mai lungi) pot fi
deseori fracturate in timpul debitajului. De asemenea acest tip de percutie il
predispune cel mai mult pe cioplitor accidentelor.

" Carciumaru, 2000, p. 22
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Accesibilitatea acestei tehnici pentru incepétori face probabila utilizarea ei
si in Preistorie de citre unii dinte copiii ce invédtau foarte de timpuriu sd@ sparga
pietre. Acest lucru nu trebuie neglijat deoarece mortalitatea la varste foarte fragede
era extrem de ridicatdi , multi indivizi disparind inainte de a apuca sda se
specializeze in spartul pietrelor si multe dintre artefactele litice preistorice pot fi
creatiile unor copii.

4. Tehnica ,,levallois”

Aceastd metoda de debitaj reprezinti o evolutie clara fatd de toate celelalte
tehnici ce au precedat-o. ,Metoda /levallois este caracterizatd de un debitaj
sistematic, care permite de a produce in serie, dintr-un acelasi galet, suporturi ce
vor folosi preparirii unor utilaje propriu-zise. Aceasta tehnica raspundea la o mai
buni productivitate si la economisirea materiei prime” 4.

Nevoia de unelte mai specializate §i automat de materie prima de calitate
superioard a constrdns oamenii si creeze acest tip de abordare a galetilor,
exploatandu-le resursele la maximum.

Schema percutiei in debitajul Llevallois™!?

Pentru a demonstra eficienta acestui tip de debitaj am cioplit in acest fel un
galet de silex relativ bun , de forma aproximativ prismatici, cu dimensiuni de 15 x
8 x 7 cm, (PL. IV - 1) colectat de pe Valea Muresului. Am obtinut un total de 32
piese (fard a socoti agchiile de decorticare) cu dimensiuni cuprinse intre 6 si 1 cm,
dintre care un numdr de 21 l-au reprezentat piesele de tip aschie, 7 piese de tip
lama si 4 lamele.(PL. XIV - 3)

"4 Carciumaru, 2000, p. 39
'* Bordes, 1961, p. 15, Fig. 3 - 5A _
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5. Tehnica ,,debitajului laminar”

Aceasta tehnica poate fi consideratd o evolutie a debitajului ,,levallois”,
fiind practic o specializare a acestuia din urma. Aceastid metodd de debitare a
galetilor a aparut probabil din necesitatea oamenilor de a obfine multe piese litice
cat mai lungi, cat mai subtiri §i cat mai inguste necesare confectiondrii uneltelor tot
mai elaborate de care aveau nevoie.

Pentru a realiza un astfel de debita,j galetul folosit trebuie si aibi o calitate
superioard, in exemplificarea din aceastd lucrare, eu folosind un galet de
calcedonie, recoltat din zona Sarmizegetusa - Hobita (PL. XV - 1). Necesitatea
utilizarii rocilor foarte bune a determinat probabil o atentd selectare a materiei prime §i
a sporit transportul acesteia pe distante mari in anumite epoci ale Preistoriei.

Efectuarea unor desprinderi laminare presupune amenajarea unor planuri
de lovire de dimensiuni mari si desprinderea paraleld a mai multor agchii lungi in
vederea credrii de creste (PL. XV — 2), fiecare lami debitatad ulterior (PL. XV —
3A) crednd noi creste(PL. XV — 3B). In acest fel nucleul capiti de cele mai multe
ori o forma regulata de trunchi de con.

Desprinderea lamelor poate fi facutd atdt prin percutie directd, fie cu un
percutor mic din piatrd (PL. X — 1G,H), fie cu un percutor moale din os (PL. X — 2)
sau din comn (PL. X — 3), cét si prin percutie indirectd, utilizdnd o ,,daltd” din os,
corn, sau piatra.

O altd metoda de obtinere a lamelor este debitarea prin presiune. ,,O forma
spectaculoasa a percufiei indirecte este percutia prin presiune. Ea se realizeaza prin
presiunea pectorald exercitatd pe nucleu cu ajutorul unei tije de lemn in forma
literei T, armaté la capat cu un varf de comn, de piatrd, os, si chiar lemn foarte
dur”'®. Aceastid metoda necesiti insd existenta unor premise speciale. Ea poate fi
aplicatd cu succes doar unor nuclee special amenajate, de dimensiuni mari §i din
materie primd de cea mai bund calitate (in spetd obsidian). Lipsa unei astfel de
materii prime precum i lipsa (in momentul de fatd) insusirii unei astfel de tehnici,
m-au pus in imposibilitatea de a debita in acest fel in aceasta lucrare.

Pentru a demonstra efectuarea debitajului ,,Jaminar” voi incerca sd descriu
etapele realizarii lui (multe dintre acestea sunt comune §i debitajului ,,levallois”),
utilizdind un galet, aproximativ sferic (cu diametrul de 10-12 cm) din ,silex
banitean” de foarte buna calitate (PL. VII — 3A), gisit 1n sursa de materie primé de
la Herepeia.

Dupai ce galetul a fost cercetat, am stabilit un punct propice primei loviri §i
tindnd blocul in mana stdngd am aplicat o loviturd oblica utilizdnd un percutor
rotund din cuartit, avind diametrul de aproximativ 6 cm (PL. X —- 1B). Am
desprins astfel o primd agchie, de dimensiuni mari (numitd in literatura de
specialitate entame) (PL. XVI a — 1B), creand totodatd un prim plan de lovire (PL.
XVI a — 1A), ce a servit desprinderii agchiilor de decorticare (PL. XVI a — 2).

16 Carciumaru, 2000, p. 23
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Trebuie mentionat faptul ca si unele dintre aceste agchii pot fi utilizate, prezentand
muchii tdioase.

O datd cu desprinderea acestor aschii a fost preparat si nucleul ce deja
prezintd creste (PL. XVI a — 3). Prepararea cit mai rapidd a nucleului, prin
desprinderea unor aschii de decorticare cat mai subtiri nu risipeste materia prima ,
mai ales, dat fiind faptul, cd de multe ori zona subcorticala are calitati superioare.

Dupa cercetarea atentd a nucleului format, am ales o creastd lungi si
pronuntata (PL. XVI a — 4), perpendiculara pe un plan de lovire bun (un plan de
lovire este preferabil sa fie drept sau usor concav). Am ales un punct de percutie
situat la aproximativ 1 cm de marginea planului de lovire aferent crestei (PL. XVI
a — 5), preconizdnd desprinderea unei lame (PL. XVI a — 6). Percutia a fost
realizatd cu un percutor din cuartit, avind o forma alungitd. (PL. X — 1G) pe o
directie aproape verticala fata de planul lovirii. Gresind tinta, in timpul percutiei,
cu 2 - 3 mm lama preconizata a devenit agchie (PL. XVI a — 7A). Aceasti aschie
are un bulb pronuntat, vizibil §i pe negativul de desprindere (PL. XVI a — 7B),
lucru datorat, conform literaturii de specialitate, utilizarii unui percutor dur.

O dati cu desprinderea acestei aschii au fost create alte doua creste, §i dupa
cercetarea lor , mi-am indreptat atentia asupra celei din stinga (PL. XVI a — 7B),
considerdnd-o mai potrivitd obtinerii unui nou produs de debitaj.

Utilizand acelasi plan de lovire ca si mai inainte am ales un nou punct de
percutie situat de aceastad datd ceva mai aproape de marginea planului de lovire
(PL. XVI a — 8), preconizind si de aceasta datd obtinerea unei lame(PL. XVI b —
9). Utilizand acelasi percutor am aplicat o loviturd sub un unghi mult mai ascutit
fata de planul de lovire (aproximativ 45 de grade). Lama rezultatd (PL. XVI b —
10A) a respectat desprinderea preconizatd de mine, iar faptul cd am folosit un
unghi de lovire ascutit a dus la obtinerea unui bulb foarte mic, aproape inexistent,
dar a unor unde de soc la fel de pronuntate ca si mai inainte (PL. XVI b - 10C),
fapte vizibile si pe negativul de desprindere (PL. XVI b — 10B). De aici reiese ca
potrivit experimentelor mele, proeminenta bulbului depinde mai mult de unghiul de
lovire si mai putin de tehnica de debitaj si natura percutorului. (Problema
proeminentei bulbului este una importanta, un bulb mare ingreunind o prelucrare
sau o inménusare ulterioard).

Si lovirea cu un percutor moale duce la reducerea bulbului, dar aceasta
percutie, fie desprinde piese de dimensiuni mai mici, fie necesitd o loviturd mai
puternica, ceea ce duce la scdderea preciziei.

Continudnd desprinderile dupa aceleasi reguli, am obtinut in final un
numar de 50 de piese (exceptand aschiile de decorticare) dintre care 24 aschii, 19
lame, §i 7 lamele (PL. XVI b — 11). Trebuie mentionat faptul logic cd odatd cu
reducerea dimensiunilor nucleului s-au redus §i dimensiunile pieselor debitate.
Nucleul epuizat are o forma aproape cubici, laturile sale nedepagind 2-3 cm (PL.
XVI b -12).
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III. Confectionarea uneltelor. Un pas foarte important il constituie
prelucrarea produselor de debitaj, in vederea obtinerii uneltelor.

in functie de tipul §i scopul utilitatii uneltei, unele piese de debitaj, precum
lamele sau aschiile cu diferite proprietiti (in special cele foarte tdioase), pot deveni
unelte fira a sufen alte interventii. (PL. XX — SF, 5G, 5H, 5I, 5K, 5L) Astfel de
unelte pot fi utilizate cu succes, spre exemplu la jupuirea §i transarea animalului.
Asupra altor produse de debitaj este necesard modificarea caracteristicilor initiale,
lucru posibil prin operatia numita ,retusare”.

In literatura de specialitate existi numeroase clasificari ale tipurilor de
retuge, acest procedeu putind fi realizat in numeroase moduri, in functie de:
destinafia datd uneltei, nivelul intelectual si priceperea individului ce produce
retugele, retusoarele folosite in acest scop, fata i zona piesei supuse retusarii, etc.

Diferite tipuri de retuse "’

Existind o gamd atdt de variatd de retuse, specialisti ca F. Bordes,
M. Brezillon, Y. Taborin sau M Circiumaru le-au clasificat dupd numeroase
criterii: modul de realizare, amploarea retusei, conturul, orientarea, unghiul in
raport cu planul piesei, localizarea, intinderea, morfologia, forma, etc, astfel incat
fiecare piesa retugata poate fi privita ca unicat.

Eu am incercat sa exemplific citeva tipuri de retuse in functie de natura
retusorului cu care au fost realizate. In lucrarea de fati am utilizat retusoare din piatra
(PL. X — 4), os(PL. X — 6), corn de caprior (PL. X — 5) sau de cerb (PL. X - 3).

Astfel, am efectuat pe o aschie de silex ,,de Herepeia” (PL. XVII - 1A)
retuge prin percutie cu piatra, realizind nigte retuse paralele, abrupte, directe,
propice realizarii unui gratoir (PL. XVII - 1B, 1C).

Un alt tip de retusaj a fost realizat prin percutie cu corn de cerb asupra unei
aschii de jasp de pe Valea Roatei (PL. XVII - 2A), rezultind nigte retuge directe,

1" Bordes, 1961, p. 9, Fig. 1 _
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ordinare si profunde, obtinind un racloir (PL. XVHI - 2B, 2C). In vederea
inmanusgarii, celalalt capat al piesei a fost retugat direct si abrupt, obtindndu-se un
encoche (PL. XVII - 2B, 2C).

Un alt tip de retusare este cel prin presiune, dar §i acesta poate fi realizat in
mai multe moduri. Un prim mod este acela cdnd marginea piesei, in cazul de fatd o
lama din silex de Prut (PL. XVII — 3A), preseazi un retusor ,,dormind” aflat pe
sol. Este preferabil ca acest retugor s aiba o muchie sau un pinten pe care sa se
exercite presiunea. Astfel, am putut obtine o lama retusatd, cu retuse bifaciale,
ordinare, subparalele (PL. XVII — 3B, 3C), partea activd fiind zimtatd, propice
tdierii fibrelor vegetale.

Al doilea tip de retusare prin presiune se realizeaza apasand cu un retusor
de os sau com (PL. X — 5, 6) marginea piesei, in cazul de fatd o lama de silex
,banatean” de la Herepeia (PL. XVII — 4A). inca odata aceastd procedura poate fi
facuta In doud moduri:

a) — piesa, tinuta intre degetele mare §i arétitor, este sprijinitd cu marginea
dinspre degetul arititor pe un suport (eventual piciorul artizanului), iar marginea
dinspre degetul mare, asupra cireia se lucreazi este tinutd usor ridicata, retusele
fiind date prin presare cu varful retusorului, unghiul de presare dand profunzimea
retuselor. Acest tip de retusare este propice pieselor de dimensiuni mici.

b) — piesa, tinutd cu degetele In podul palmei aceleiasi maini (este
recomandata protejarea méinii cu o bucata de piele), este retusatd prin presiune cu
varful retusorului.

Lama in cauzid are o margine retusata prin primul procedeu, iar cealaltd
margine prin al doilea procedeu, obtindnd retuse bifaciale, ordinare si paralele,
avand pdrtile active usor zimtate si foarte tdioase. (PL. XVII - 4B)

in decursul timpului uneltele oamenilor au variat in functie de nivelul de
dezvoltare §i de stilul de viatd pe il aveau. Totusi, pot fi stabilite nigte categorii de
unelte, ce au indeplinit functii aseminitoare de-a lungul Preistoriei. Existd
numeroase criterii de clasificare a utilajelor litice preistorice, dar din punctul de
vedere al abordarii confectionarii lor pot fi impartite in doua mari categorii:

a. Unelte confectionate prin desprinderea de aschii $i amenajarea unei zone
a nucleului ca parte activa.

b. Unelte realizate prin amenajarea celor trei tipuri de produse de debitaj,
adici agchii, lame si lamele.

In continuare voi incerca sa fac o insiruire a celor mai cunoscute tipuri de
unelte preistorice din piatré, exemplificand totodatd confectionarea lor.

Unelte de tip chopper — reprezintd unele dintre cele mai vechi unelte si
cele mai rudimentare amenajari ale galetilor, apirdnd in Paleoliticul inferior.
Unealta de tip chopper este una simpla, dar utila.

Pentru exemplificare, am efectuat asupra uneia dintre extremitétile unui
galet de cuartit de pe Valea Muresului desprinderi de agchii unifaciale si succesive,
practic am decorticat capdtul pietrei doar pe una din fete (PL. XVIII — 1A, 1B).
Am obtinut astfel o parte activéd cu un téis drept. (PL. XVIII - 1C)
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Unelte de tip chopping — tool — reprezinta o evolutie aparutd pe parcursul
Paleoliticului inferior a uneltelor de tip chopper, inlocuindu-le practic pe acestea.
Sunt mai elaborate, fiind debitate bifacial i ddnd o rezistentd mai mare taisului.

Spre exemplificare, am ales un galet de opal rosu cules de pe Valea Roatei
(PL. XI - 1) pe care l-am amenajat ca pe o unealti de tip chopper. (PL. XI - 3).
Ulterior, am folosit negativele de desprindere ale primelor aschii ca §i planuri de lovire,
decorticand si cealalta fata (PL. XI — 4), rezultdnd o parte activa dreapta §i tiioasa.

Bifaciale — apar ca o necesitate a specializarii uneltelor de tip chopping —
tool , datoritd diversificarii activitatilor umane. Ele se deosebesc de uneltele tip
chopping — tool prin faptul ci au partea activd amenajatd sub forma de varf.

Am exemplificat acest tip de unealta prelucrand un galet discoidal din silex
de pe Valea Roatei (PL. XVIII — 2A). Utilizind forma nativa a pietrei, am desprins
aschii alternative de pe ambele fete si pe ambele margini, astfel incét partea activd
a devenit tiioasd (PL. XVIII — 2C) si sub forma literei ,,V” (PL. XVIII - 2B).

Un alt mod de a crea o bifaciala este i utilizarea unei aschii de dimensiuni
mari, in cazul de fati o agchie de jasp de la Herepeia (PL. XVIII — 4A), pe care am
amenajat-o asemanator cu cele descrise mai sus (PL. XVIII — 4B, 4C), obtinand o
bifaciald mai subtire ce se preta inmanusarii.

Toporase de mand — sunt in general utilaje pe aschie, destul de mari,
putind ajunge la 25 cm lungime '*,

Pentru a obtine un toporas de méana, am folosit o aschie mare desprinsa de
pe un galet de silex opac ,,de Herepeia” (PL. XVIII - 3A). Avand deja o formd
potrivitd, am efectuat desprinderi din capitul mai subtire al aschiei, utilizdnd ca
plan de lovire fata de aschiere a produsului de debitaj in cauzi. (PL. XVIII - 3C)
Am obtinut in acest fel un toporas de méand unifacial. (PL. XVIII - 3B)

Lame retusate — reprezintd cea mai simpla transformare a produselor de
debitaj si de-a lungul Preistoriei a fost utilizatd o gama foarte larga si variatd de
astfel de unelte.

In functie de utilitatea lor, ele au diverse caracteristici (PL. XX - 5A, 5B,
5C, 5D, SE, 5J, SM, 5N, 50) si au putut fi inmanusate sau utilizate ca atare.

In acelasi fel au putut fi prelucrate si folosite si unele aschii.

Virfurile — de mina sau inméanusate au reprezentat cele mai importante
arme ale Preistoriei. Cu forme si dimensiuni variabile, varfurile au avut intotdeauna
in comun o parte activi sub forma literei ,,V”, capatul opus pretdndu-se
inmanugirii, devenind astfel un utilaj destinat stripungerii cimii si uciderii
victimei (fie cd era vorba despre animal sau despre om).

Virfurile sunt confectionate prin retusarea unor lame §i mai ales a unor
aschii. Exista mai multe tehnici de realizare a unui varf. in cazul vérfurilor levallois
(PL. XIX - 3A, 3B, 3C), sunt utilizate agchii ce deja au o forrnd predestinata,
retusele nefiind intotdeauna obligatorii.

'8 Carciumaru, 2000, p. 67
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Virfurile mai complexe pot fi confectionate §i in mai multe feluri. Fie se
alege o aschie de forma triunghiulard, a cirei parti active nu necesitd mari
transformari, dar in acest caz apar probleme la amenajarea pirtii de inmanusat,
deoarece de multe ori in aceasta parte proximald a agchiei apare un bulb pronuntat,
ce necesiti retuse speciale date de pe talon in vederea subtierii lui. in al doilea caz
(PL. XIX — 1A), partea distala a agchiei este transformata in zona de inmanusare,
in timp ce partea proximald este subtiatd §i ascutita prin retuse alternante, date prin
percutie (PL. XIX — 1B). Pentru finisarea varfului pot fi date retuse prin presiune
sau utilizadnd un percutor mai mic (PL. XIX - 1C),

Uneori varfurile au fost realizate utilizind aschii sau lame cu creasta,
aceasta devenind axa longitudinald a varfului. (PL. XIX - 4C) Utilizarea unei
astfel de creste mediane conferd o rezistentd mai mare varfului, din acest motiv
multe dintre varfurile metalice de mai tarziu avind o nervura mediana.

O forma foarte des intilnita a varfurilor este cea de frunza (PL. XIX - 2A,
2B, 2C, 2D, 2E), iar o evolutie in ceea ce priveste amenajarea partii de inmanugare
o constituie aparitia pedunculului (PL. XIX - 4A, 4B, 4C, 4D, 4E).

Gratoir — ele — reprezintd unelte adaptate razuirii (in special a pieilor de
animale) si au avut o multime de forme §i dimensiuni, avand ca punct comun faptul
cd partea activa este amenajati prin retusare abrupta dati de pe una dintre fefe.

in cadrul acestor experimente am confectionat mai multe tipuri de gratior
— e, care, conform tipologiei lui Frangois Bordes'®, pot fi incadrate astfel: gratoir
pe aschie retusatd (PL. XX — 3A), gratoir — e pe lama (PL. XX - 3B, 3C), gratoir
in bot de lama (PL. XX - 3D), gratoir carenat (PL. XX — 3E), gratoir circular pe
agchie (PL. XX — 3F), gratoir sub forma de unghie (PL. XX — 3G).

Racloir — ele — sunt realizate pe aschie sau lami, de obicei mai lungi de 5
cm, de fiecare dati mai late decdt mai groase, cu una sau mai multe margini
retusate care ocupd cea mai mare parte a pieselor .

Conform tipologiei lui Frangois Bordes *', racloir — ele confectionate in
cadrul acestei lucrari, pot fi incadrate astfel: racloir pe agchie (PL. XX — 4A),
racloir cu encoche (PL. XX — 4B), racloir circular (PL. XX - 4C), racloir pe lama
(PL. XX —4D), racloir convex (PL.XX —4E).

Per¢oir — ele — reprezinta unelte preistorice destinate perforirii diferitelor
materiale (piele, os, lemn, cochilii etc).

in cazul de fafa am utilizat o aschie de jasp, de formi triunghiulara si
alungitd (PL. XX - 1A), pe care am retusat-o, obtinand o piesa cu un varf subtire
si alungit (PL. XX - 1B).

Burin — ele — sunt utilaje care au fost obtinute printr-o tehnica speciald
denumita ,.coup de burin” 2. Cel mai probabil aceste piese erau utilizate pentru a
zgaria si scrijeli materiale precum osul, cornul, fildesul sau lemnul.

% Bordes, 1961, p. 31

% Cérciumaru, 2000, p. 69, 70
2! Bordes, 1961, p. 25 - 30

22 Carciumaru, 2000, p. 78

www.mcdr.ro / www.cimec.ro



Marius Barbu 65

Utilizdnd tehnica descrisd mai sus, am confectionat §i eu un burin (PL. XX
— 2B), pornind de la o aschie de silex ,,banatean” (PL. XX - 2A).

Pentru o mai bund exemplificare a transformarii produselor de debitaj in
utilaje finite, am facut o paraleld intre piesele rezultate in urma debitarii unui galet
de silex ,,bdndtean” de calitate relativ buna si uneltele obtinute dupa prelucrarea
acestora, pastrandu-le aceeasi pozitie in schema (PL. XXI):

- agchia 1A devine racloir —ul 2A

- agchia 1B devine racloir — ul longitudinal 2B

- agchia 1C devine gratoir — ul carenat 2C

- agchia 1D devine racloir — ul concav 2D

- agchia 1E se fractureaza, fiind transformata intr-un burin $i o lami cu o

margine tdioasa, notate 2E

- agchia 1F devine varful 2F

- lama 1G rimane identicd in 2G

- lama 1H devine lama cu o margine retusatd 2H

- agchia 11 devine varful 21

- agchia 1J devine varful 2]

- agchia 1K devine lama retugati 2K

- agchia 1L devine per¢oir — ul 2L

- lama 1M devine lama cu gratoir in bot 2M

- agchia IN devine lama retusatd 2N

- agchia 10 se fractureazi devenind rebutul 20

- lama 1P devine microlitul 2P

- lama 1Q devine microlitul 2Q

- lama 1R devine lama retugata 2R

- lama 1S devine gratoir — ul sub forma de unghie 2S

- lama 1T devine microlitul 2T.

IV. inminusarea uneltelor. Dupai finisarea utilajelor litice, unele dintre
acestea nu erau utilizate asa, ci erau fixate in suporturi de lemn, os sau corn, proces
ce poarti numele de inmanugare.

,»Coada” utilajului reprezintd o mare evolutie in ceea ce priveste sporirea
eficientei uneltelor omului preistoric. Acest suport reprezinti o prelungire a piesei
de piatrd §i ii conferdi omului posibilitatea de a manevra unealta mai usor, mai
repede si cu mai multd fortd. De asemenea, prin inmanusare, omul a putut da noi
utilitati diferitor utilaje litice (varfurile atagate tijelor lungi de lemn, devin sulite §i
mai apoi sdgeti).

Pentru a efectua operatiunea de inminugare ne sunt necesare mai multe
elemente. in primul rind avem nevoie de o piesi litica amenajati potrivit pentru a
fi inménugati (de reguld aceastd amenajare se face in zona opusd pértii active a
piesei). Al doilea element il reprezintd suportul in care urmeazi sa fixam utilajul
litic. Acesta poate fi din lemn, com, os (PL. XXII - 6) sau fibre vegetale. Unele
unelte pot fi inmanugate doar prin introducerea fortatd a piesei de piatra in suport,
dar pentru o mai buni calitate a fixarii, de obicei mai sunt folosite si substante care
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sd lipeasca cele doud parti, precum si fibre vegetale sau de origine animala care si
lege zona de contact.

In ceea ce priveste lipirea, aceasta se poate face folosind mai multe tipuri
de substante. In cadrul experimentelor mele, am folosit pentru lipire, rigina de brad
sau pin (PL. XXII — 1) pe care uneori am combinat-o cu bitum (PL. XXII - 2)
(este cunoscutd utilizarea acestei substante in Preistorie, multe culturi neolitice
utilizdnd-o pentru a-si decora ceramica), sau cu cenusd de lemn, reducidndu-i astfel
casabilitatea.

In vederea legarii, am utilizat fibre vegetale provenind din scoarti de tei
sau din cea a lastarilor de salcie, dar gi fibre din tendoane de bovideu, caprior
(PL. XXII - 3) si iepure.

Pentru o mai bund exemplificare voi puncta toate etapele procesului de
inméanusare a unei lame.

Lama in cauza (PL. XXIII — 2), debitatd prin metoda /evallois, de pe un
galet de silex recoltat din albia Viii Roatei, prezenta in partea distala o subtiere $i o
ingustare a dimensiunilor sale, fapt ce servea foarte bine Inméanusarii, ne mai
necesitind amenajiri suplimentare.

Ca suport, am ales un os tubular provenind din piciorul unei vulpi
(PL. XXII - 6). Lovind acest os cu o piatrd l-am fracturat pe o directie oblica
(PL. XXIII - 1A). Am lovit osul pentru a doua oard, de data aceasta folosind ca
plan de lovire spartura anterioard, obtinidnd in acest mod doud scobituri paralele,
avind forma literei ,,V”” (PL. XXIII — 1B). Mai apoi am amenajat aceste scobituri,
utilizdnd o aschie de silex, astfel incdt sd se potriveascd cu lama in cauza
(PL. XXIII - 4).

Ummatorul pas l-a reprezentat lipirea celor doud parti. Am obtinut acest
liant dup@ ce pe o piatré platd, incalzitd in foc, am topit §i am amestecat rasina de
brad (in proportie de aproximativ 60 %) si bitum (in proportie de aproximativ 40
%) (PL. XXIII - 3).

Dupai lipirea lamei propriu zise in suportul de os (PL. XXIII - 5), a urmat
legarea zonei de contact, pentru a sporii rezistenta (PL. XXIII - 6). Am utilizat
pentru aceasta operatie fibre extrase din tendonul unui ciprior. Tendonul, uscat in
prealabil, a fost agezat pe o piatrd si lovit in mod repetat, pand ce din el s-au
desprins fibre lungi si subtiri (PL. XXII - 4). Cu aceste fibre, inmuiate pentru scurt
timp in api, s-a realizat legarea uneltei, dupa uscare fibrele contractindu-se si
strdngand legétura.

Un alt exemplu de confectionare a unei unelte preistorice este cel prezentat
in planga XXIV. iIn acest caz, dintr-o aschie de silex banatean (PL. XXIV - 1), prin
retusarea capdtului distal cu un retusor de os, am obtinut retuse abrupte, paralele,
directe §i acoperitoare, confectiondnd o unealtd de tip gratoir, partea proximala a
aschiei amenajand-o propice inmanusirii (PL. XXIV - 2). Suportul din tibie de
oaie a fost amenajat ca si in cazul prezentat mai sus, pana ce s-a potrivit perfect cu
unealta din piatrd (PL. XXIV - 3). Lipirea s-a facut utilizind rasini in amestec cu
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bitum, iar legarea folosind fibre extrase dintr-un tendon de vitd. Unealta obtinuta se
preteaza foarte bine operatiunii de razuire.

Alt mod de a inmédnusa un gratoir este acela prin care suportul din lemn
este tesitl la un capit, in aceastd zoni alipindu-se utilajul de piatra (PL. XXIV - 5).

Inmanusarea varfurilor. Varfurile constituie o categorie de utilaje litice
ce aproape intotdeauna au fost folosite inmanusate. Ele au diferite aspecte si
dimensiuni, dar toate posedd o caracteristicd definitorie: partea activa ascutitd si
sub forma literei ,,V”, destinatd inteparii si strdpungerii. Diferenta intre diferitele
tipuri de unelte sau arme cu varf a facut-o suportul in care erau inmanusate. Astfel,
varfurile pot fi fixate in capatul unui suport scurt ce devine un ,,cutit” apt a fi utilizat in
aplicarea loviturilor de aproape.

in cadrul acestei lucrari am confectionat trei astfel de cutite. Primul, facut
dintr-o agchie de jasp foarte alungitd (PL. XXV — 3A), nu a necesitat fixarea intr-
un suport, ci doar invelirea pirtilor mediand si proximald cu o fibrd vegetald
(scoarta de salcie) pentru a proteja mana. (PL. XXV —3B).

Al doilea ,,cutit” a fost realizat prin fixarea, lipirea si apoi legarea (utilizand
scoarta de salcie) acestuia intr-un suport scurt de lemn, putdnd fi sprijinit ugor in
podul palmei, marind astfel eficienta in cazul unei lovituri directe. (PL. XXV - 4).

Al treilea ,,cutit” a fost realizat utilizdnd un varf pedunculat din silex de pe
Valea Roatei, atagat unei cozi din lemn prin lipire cu risind de pin si legare cu o
fibra de origine animald, obtinutd dintr-un penis de porc. (PL. XXV I —2A) Ca o
completare ce nu tine de functionalitatea piesei, suportul a fost decorat prin
scrijelire si ardere (utilizand taciuni aprinsi §i pietre incinse), capatul fiind modelat
sub forma unui cap de berbec. (PL. XXVI - 2B).

O altd unealtdi confectionatd cu ajutorul unui varf este sulita. Sulitele
confectionate in timpul acestor experimente (PL. XXV — 2A, 2B) au varfuri de
jasp montate in capatul unui suport subtire si lung (de aproximativ 1,70 m), din
lemn de alun. Lipirea s-a realizat utilizdnd ragind gi bitum, iar legarea folosind
scoarta de salcie.

Cea mai elaboratd arma ce foloseste varful este sigeata. (PL. XXV ~ 1E)
In continuare voi descrie modul de confectionare a acesteja. Suportul l-a constituit
o tiji subtire de alun, cu o lungime de aproximativ 80 cm. Pentru a fi indreptata, ea
a fost decojitd si supusd presiunii dupa incilzirea prealabild la foc (PL. XXV -
1A). Unul dintre capetele ei a fost crestat, utilizdnd o aschie cu retuse foarte
pronuntate, astfel incat si permitd potrivirea varfului de piatra, ce ulterior a fost
lipit cu rasina amestecatd cu bitum si legat cu fibge din tendon. (PL. XXV - 1). La
capitul opus al tijei au fost montate aripioare obtinute prin despicarea longitudinala
a unei pene de soim (PL. XXII — 5). Aceste aripioare au rolul de a mentine directia
si pozitia sigetii in aer. Ele au fost montate in plan longitudinal fatd de tija pe o
lungime de aproximativ 15 cm, fiind lipite de lemn cu un amestec de aproximativ
70% bitum si 30% résiné,'dcest procentaj conferind liantului o elasticitate mai mare
si un timp de ricire i intarire mai indelungat. (PL. XXV — 1C) In partea opusi
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montarii varfului, tija a fost previzuta cu un sant destinat fixarii corzii arcului.
(PL. XXV -1B)

Alte unelte au necesitat moduri de inmanugare diferite. Spre exemplu, am
putut realiza un toporas prin atagarea unei aschii, perpendicular pe axul lung al unui
suport de lemn, lipirea §i legarea realizdndu-se ca si in cazul celorlalte unelte
(PL. XXVI - 3).

Un caz mai special il reprezintd inmanusarea microlitelor. Aceste piese
litice regulate $i de dimensiuni mici (PL. XXVI — 1A) au putut fi utilizate fiind
inménusate consecutiv in niste sanfuri scrijelite de-a lungul suporturilor de lemn,
obtinand astfel utilaje in genul secerilor. (PL. XXV I - 1B).

Concluzii. Dupa terminarea acestei lucrari am putut trage o serie de concluzii.

Experimentul, prin natura sa, reprezintd o abordare stiintificd in orice
stiinta, deci prin urmare §i in arheologie, dar validitatea rezultatelor este datd de
felul si conditiile de efectuare a experimentului.

Pentru a obtine rezultate valide, premisele trebuie si se bazeze doar pe
materiale §i tehnici contemporane cu epoca in cauzi.

inceperea unor activititi experimentale presupune acumularea unor
cunostinte teoretice cu privire la epoca si tehnicile in discutie, dar cel putin in
aceeasi masurd, presupune $i o ampld experienta, cdpatatd in timp. Din aceastd
cauzd, posedarea unor cunostinte practice, a unor tehnici contemporane noua,
asemdndtoare cu cele antice (tdmpldria, artizanatul, etc) este obligatorie i se
doreste a fi cit mai dezvoltata, in caz contrar, experimentele noastre devenind doar
niste ,,jocuri de copii, ce incearca sa imite ceea ce vad la televizor ™.

De asemenea, experimentul nu trebuie derulat in vederea obtinerii unor
concluzii anume, ci vom verifica daci aceste concluzii se regisesc sau nu la
sfarsitul experimentului.

inchei aceasta lucrare congtient fiind de faptul ca ar mai fi multe de spus
despre un subiect atit de complex precum confectionarea uneltelor din piatra
cioplitd, dar sperdnd ca cele discutate de mine mai sus au adus un cit de mic aport
in demonstrarea faptului cd omul preistoric, privit in ansamblu, este de fapt o
inldnfuire de indivizi ce reprezintd, fiecare, un unicat, chiar gi in modul de a-gi
confectiona unelte, in cursul acestui proces urmirind fiecare, nu crearea de
artefacte ce trebuie sa fie incadrate si catalogate intr-un anume fel, ci obtinerea
unor utilaje care sd raspundd necesititilor lor. Ei creiaza aceste unelte utilizand si
mostenirile culturale primite de la inaintasii lor, dar mai ales folosind experientele
proprii aplicate fiecdrui utilaj in parte, pentru ca doua unelte pot semdna dar
niciodatd nu vor fi identice, chiar daca sunt realizate de acelasi om, utilizind
aceeagi tehnica §i aceeagi materie prima.
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PLANSA VI — Materie prima - Herepeia
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PLANSA VIII — Materie primé — Valea Muresului
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PLANSA XIII - Percutie sprijinita
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PLANSA XIV - Debitaj LEVALLOIS

www.mcdr.ro / www.cimec.ro



84

Confectionarea uneltelor preistorice din piatra cioplita

3A

PLANSA XYV — Debitaj LAMINAR

www.mcdr.ro / www.cimec.ro



Marius Barbu

85

1A 1B

PLANSA XVI a — Etapele debitajului

www.mcdr.ro / www.cimec.ro



86

Confectionarea uneltelor preistorice din piatra cioplita

1

2 =
‘ 10C
10B

AYPRQ o<

SR (L1¥7F
T AL LLILS
Sy A e P vet

PLANSA XVI b — Etapele debitajului
www.mcdr.ro / www.cimec.ro

1



Marius Barbu 87

1A 1B C
0 1 0 1
o 1A o 3 H Tl

0 1

- - N
» ST |

3A 3B 3C

4A W B N

0 1 0 '*‘l

PLANSA XVII - Retusaj
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PLANSA XVIII — Unelte I
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PLANSA XX - Unelte II
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PLANSA XXI — Unelte III
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PLANSA XXII — Materie prima pentru inmanusat
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PLANSA XXIII — inmanusarea unei lame
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PLANSA XXIV - Confectionarea unui razuitor
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PLANSA XXV — Inménusarea varfurilor
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ARHEOLOGIE EXPERIMENTALE. L’EXECUTION DES OUTILS
PREISTORIQUES DE LA PIERRE CASSEE

Résume

L’archéologie expérimentale aide a la compréhension d’un certain dge et met en
avant réalités passes.

L’exécution des outils préhistoriques de la pierre cassée aide 4 la compréhension
des étres humains qui I’ont réalisés.

Pour I’exécution de ces outils , on a utilise quatre-vingt-deux galets par dix
sources de matiére premiére locales (département de Hunedoara) et régionales (La Vallée
de Prut).

Pour casser les galets, on a utilis¢ des nombreuses techniques de débitage, depuis
le débitage acheuléen et terminant par le débitage laminaire. On a réalisé des outils de type
chopper, chopping-tool, des bifaces, des points, des racloirs, des grattoirs, des pergoirs et
des couteaux.

Pour une meilleure utilisation, quelques outils ont été retouchés, formant des arétes
dentelées prétant 4 la coupe.

Des autres outils (les points, les racloirs, les grattoirs) ont ét¢ gantés d’avoir
meilleurs résultats.
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